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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4289/2014

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

GOLDFOAM Spétka z o.o.
00-801 Warszawa, ul. Chmielna 100

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

Maty z pianki polietylenowej
GOLDFLEX

w zakresie i na zasadach okredlonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: o
28 lipca 2019r. ;

Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg \

“op2e2y

" Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 28 lipca 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4289/2014 z lipca 2014 r. jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4289/2014
z marca 2014 r. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4289/2014 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



[ _O
I_ L] AT-15-4289/2014

L 05 1N PR 16

2/17
ZALACZNIK
POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE
SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY ..ottt et e e et e et e et e e e s emnee e e e aennaeeeans 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA......cccooiiiiiiieiieee e 4
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ......coooiioeeeieee et en e, 6
K RS T (0o T TP PRPRRTP 6
3.2. WHasciwoSCi teChNICZNO-UZYIKOWE..........oviiiiieiiiei e 6
3.3. WHASCIWOSCI @KUSLYCZNE ... e e e 8
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ....ooiiiiiiiiiiiiiie e 9
5. OCENA ZGODNOSCI ..., 10
5.1, ZaSAAY OGOINE ..ottt e e ettt e e e e e e et e e e e e e e e e e eeeeeaaaae 10
5.2. Wstepne badani€ tyPU..........oueiiiiiiiii e 10
5.3. Zaktadowa Kontrola ProduKC]i..........cooiuurimiiieiiiee e 11
5.4. Badania gotowyCh WYrODOW ..........ooiiiiiiiiiiiie e 11
5.5. CzestothiwoSE badan..... ... 12
5.6. Metody Dadan ........cooi i e 12
5.7. Pobieranie probek do badan ... 13
5.8. Ocena WYNIKOW Dadan .............oooiiiiiiiiiieie et e e e e e e 13
6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE ... .ottt 13
7. TERMIN WAZNOSCI ..ottt 14
INFORMACUJE DODATKOWE ...ttt e e e e e e e 14



®
|_ C1 LI AT-15-4289/2014 3/17

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg maty z pianki polietylenowej GOLDFLEX,
produkowane przez firme GOLDFOAM Spodtka z 0.0., 00-801 Warszawa, ul. Chmielna 100.

Niniejsza Aprobata obejmuje maty GOLDFLEX typu:

- GF2 jednowarstwowe, grubosci 2 mm,

- GF3 jednowarstwowe, grubosci 3 mm,

- GF3 jednostronnie laminowane, grubosci 3 mm,
- GF5 jednowarstwowe, grubosci 5 mm,

- GF8 jednowarstwowe, grubosci 8 mm,

- GF10 jednowarstwowe, grubosci 10 mm,

- PS3 dwustronnie laminowane, grubosci 11 mm,
- GF15 jednowarstwowe, grubosci 15 mm.

Maty GOLDFLEX typu GF2, GF3, GF5, GF8, GF10 i GF15 wykonywane sg z elastycznej
pianki polietylenowej, posiadajacej strukture porowatg o zamknietych porach.

Maty GOLDFLEX typu GF3 laminowane sg wykonywane z pianki polietylenowej,
posiadajacej strukture porowatg o zamknietych porach i sg laminowane jednostronnie folig
polietylenowg (LDPE).

Maty GOLDFLEX typu PS3 sg wykonywane z dwdch potagczonych ze sobg warstw pianki
polietylenowej, posiadajacej strukture porowatg o zamknietych porach i sg laminowane
dwustronnie folig polietylenowg (LDPE) oraz folig z politereftalanu etylenu (PET) metalizowanego
aluminium (rys. 1).

Pianka polietylenowa otrzymywana jest z granulatu polietylenowego o niskiej gestosci
(LDPE).

Maty GOLDFLEX objete Aprobatg dostarczane sg w zrolowanych lub nawinietych na
papierowg tuleje odcinkach o dtugosci 50, 100 lub 175 m i szerokosci 1000 lub 1250 mm. Moga
byé dostarczane maty o innych dtugosciach i szerokosciach, po uzgodnieniu miedzy
Producentem i odbiorca.

W przypadku mat laminowanych, szerokos¢ pasma folii jest o 200 mm wieksza niz
szeroko$¢ odcinka z pianki polietylenowe;j.

Wymagane wtasciwosci techniczne wyrobdéw objetych Aprobata podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Maty z pianki polietylenowej GOLDFLEX typu GF2 i GF3 laminowane sg przeznaczone do
stosowania jako elastyczne podktady bezposrednie pod posadzki ptywajgce z drewnianych i
drewnopochodnych elementéw laminowanych (paneli podtogowych i desek warstwowych), w celu
wyréwnania i skompensowania nieznacznych nierownoséci powierzchni podktadéw podtogowych.

Maty z pianki polietylenowej GOLDFLEX typu GF3 jednowarstwowe sg przeznaczone do
stosowania jako elastyczne podktady bezposrednie pod posadzki ptywajgce z drewnianych i
drewnopochodnych elementéw laminowanych (paneli i desek warstwowych), w celu zwiekszenia
izolacyjnosci akustycznej stropdw od dzwiekdéw uderzeniowych (sprezysta warstwa ttumigca) oraz
wyréwnania i skompensowania nieznacznych nierownoséci powierzchni podktadéw podtogowych.

Obcigzenie skupione posadzki ptywajacej wykonanej na podktadzie bezposrednim z
zastosowaniem mat GOLDFLEX jednowarstwowych, typu GF2 i GF3 oraz GF3 laminowanych,
nie powinno by¢ wieksze niz 1,5 kN.

Maty GOLDFLEX GF5 (do uktadania w dwéch warstwach), GF8 (do ukfadania w jednej
lub dwéch warstwach) oraz GF10, GF15 i PS3 (do uktadania w jednej warstwie) sg przeznaczone
do wykonywania izolacji akustycznej pod cementowe podktady podtogowe (wylewki, jastrychy) w
podiogach plywajacych, w celu zwiekszenia izolacyjnosci akustycznej stropéw od dzwiekow
uderzeniowych (sprezysta warstwa ttumigca).

Obciazenie uzytkowe podidég ptywajacych z matami GOLDFLEX typu GF5, GF10, GF15
i PS3 nie powinno by¢ wigksze niz 2,0 kN/m?.

Podtogi z matami GOLDFLEX typu GF3, GF5, GF8, GF10, GF15 i PS3 charakteryzujg sie
wazonym wskaznikiem zmniejszenia poziomu uderzeniowego, pozwalajgcym je zakwalifikowaé
do podtég/posadzek ptywajacych klas wedtug tablicy 4, okreslonych na podstawie Instrukcji ITB
nr 463/2011. Podtogi z matami GOLDFLEX moga by¢ stosowane w pomieszczeniach, dla ktérych
wymagany wskaznik zmniejszenia poziomu uderzeniowego podtogi, okreslony w projekcie
technicznym budynku i wynikajacy z wtasciwosci akustycznych ptyty stropowej, przenoszenia
bocznego i wymagan normy PN-B-02151-03:1999, odpowiada wartosciom podanym w tablicy 4.
Ustalajgc zakres stosowania podtogi na stropie nalezy réwniez oceni¢ izolacyjno$é stropu od
dzwiekow powietrznych, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-02151-03:1999.

Przed uktadaniem mat GOLDFLEX pod posadzki z paneli i desek warstwowych, powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty mokre w pomieszczeniu. Podtoze przygotowane do uktadania
mat powinno by¢ czyste, réwne, wypoziomowane (odchyltka od pfaskosci nie powinna
przekracza¢ 3 mm / 2 m) i sezonowane do osiggniecia parametrow wytrzymatosciowych

okreslonych w projekcie. Maty powinny byé uktadane na styk, a odlegtos¢ pomiedzy krawedziami
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przylegajacych mat nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Posadzek z elementéw laminowanych z podktadem z mat objetych Aprobatg nie nalezy
stosowa¢ w pomieszczeniach mokrych (np. tazienki, kuchnie), ogrodach zimowych
i pomieszczeniach dostepnych bezposrednio z zewnatrz.

Mat GOLDFLEX typu GF2, GF3, GF3 laminowanych, GF5, GF8, GF10, GF15 nie nalezy
stosowa¢ w posadzkach/ podiogach z ogrzewaniem podtogowym. Mate typu GOLDFLEX PS3
mozna stosowa¢ w posadzkach z ogrzewaniem podiogowym pod warunkiem, ze temperatura
uktadu grzewczego nie przekracza +40°C.

Podtogi ptywajace (wylewki, jastrychy) z matami GOLDFLEX powinny by¢ wykonywane
przy uwzglednieniu nastepujacych zalecen:

— maty nalezy uktada¢ rownoleglymi pasami na styk,

- zigcza utozonych mat, na catej dlugosci, nalezy sklei¢ tasma samoprzylepna,

- w przypadku ukfadu warstwowego dwoch mat o grubosci 5 mm lub 8 mm — drugg warstwe
maty nalezy ktas¢ pasami rownolegtymi, z przesunieciem stykow,

- w celu eliminacji mostkéw akustycznych, na obrzezach podtogi powinien byé zachowany
dystans pomiedzy wylewkg cementowg i Scianami pomieszczenia (co najmniej 5 mm);
wzdiuz Scian nalezy utozyé pionowo paski maty (tzw. tasmy dylatacyjne, brzegowe)
0 grubo$ci co najmniej rownej grubosci maty i wysokosci zapewniajgcej odizolowanie podtogi
ptywajacej od przegrod pionowych pomieszczenia,

- przed wylaniem zaprawy maty nalezy przykry¢ folig polietylenowg o grubosci nie mniejszej
niz 0,2 mm, ktérej zaktady nalezy sklei¢ tasmg samoprzylepna.

Maty z pianki polietylenowej GOLDFLEX powinny by¢ stosowane w zakresie wynikajacym
z wiasciwosci technicznych okreSlonych w p. 3 oraz zgodnie z projektem technicznym
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego (jezeli jest wymagany), z uwzglednieniem
obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690, z pdzniejszymi
zmianami) oraz instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta. Instrukcja stosowania
powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— przeznaczenie i zakres stosowania mat zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczng,

- wymagania dotyczace przechowywania i transportu wyrobu, przygotowania podtoza oraz
warunkow uktadania mat,

- wymagania bezpieczenstwa zwigzane z ukladaniem mat (w tym warunki bhp).
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Maty GOLDFLEX powinny by¢ wykonywane z pianki polietylenowej posiadajacej strukture
porowatg o zamknietych porach (PEF). Surowcami do produkcji pianki polietylenowej powinny
by¢: granulat polietylenowy o niskiej gestosci (LDPE), czynnik spieniajgcy oraz srodki pomocnicze
(wypetniacze organiczne, barwniki, srodki antystatyczne i inne).

Do laminowania mat o grubosci 3 mm powinna by¢ stosowana folia polietylenowa (LDPE)
wedtug normy PN-C-89258-2:1997, grubosci 0,055 + 0,06 mm.

Do laminowania mat o grubosci 11 mm powinna by¢ stosowana folia polietylenowa
(LDPE) wedtug normy PN-C-89258-2:1997, grubosci 0,040 mm oraz folia z politereftalanu etylenu
(PET) metalizowanego aluminium, grubosci 0,012 mm.

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji mat GOLDFLEX oraz sposéb ich
sprawdzania i odbioru nie sa objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny byé

zapewnione w systemie zaktadowej kontroli produkcji producenta.

3.2. Wlasciwosci techniczno-uzytkowe

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe mat GOLDFLEX jednowarstwowych, GF2
i GF3 oraz GF3 laminowanych stosowanych jako elastyczne podktady bezposrednie pod
posadzki z drewna i materiatdw drewnopochodnych, podano w tablicy 1. Wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe mat GOLDFLEX GF5, GF8, GF10 i GF15 stosowanych pod jastrychy w
podiogach ptywajacych, podano w tablicy 2. Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe mat

GOLDFLEX PS3 stosowanej pod jastrychy w podtogach ptywajacych, podano w tablicy 3.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci GF3 Metody badan
GF2 GF3 .
laminowana
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad powierzchnie i krawedzie bez uszkodzen ZUAT-

mechanicznych, krawedzie réwne i proste,

jednolita struktura pianki 15/VIIl.21/2008

2 Prostoliniowo$¢ —
dopuszczalna odchytka <20 PN-EN 324-2:1999
prostoliniowos$ci, mm/m
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Wymagania
Poz. Wiasciwosci GF3 Metody badan
GF2 GF3 lami
aminowana

1 2 3 4 5 6

3 Wymiary, mm: PN-EN 823:2013
_ o (pod obcigzeniem

oo 20£02 | 3003 | 30403 250£5Pa)
— szeroko$c¢ (1000 lub 1250) £ 2,0 PN-EN 822:2013
. . 2 -

4 Masa powierzchniowa, g/m 40 + 5% 72 + 5% 134 + 5% 2P?[\:9§7N2IOS1%

5 Nasigkliwos¢ wodag przy _ .
dtugotrwatym, catkowitym <45 <20 <50 PN-EN t1 2(108;\2013
zanurzeniu (28 dni), % (metoda 2A)

6 Z.dol’nosc,kc?mpens_aql <15 <30 <25 ZUAT-
nierébwnosci podtoza, mm 15/VII11.21/2008

7 Odpornos¢ na obcigzenie ZUAT-
skupione (1,5 kN) dziatajace <10 <15 <15 15/VI11.21/2008
przez 24 h, mm

8 Odpornosé¢ na cykliczne ZUAT-
obcigzenie skupione (0,5 kN), <1,2 <18 <18 15/VII1.21/2008
mm

9 Uktadalnosé nie nastepuje wtérne, samoczynne zwijanie

podczas uktadania; brak peknie¢, uszkodzen i ZUAT-
pofatdowan; ptaskie przyleganie do podtoza 15/V111.21/2008
Tablica 2
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
GF5 GF8 GF10 GF15
1 2 3 4 5 6 7
1 |Wyglad powierzchnie i krawedzie bez uszkodzen
mechanicznych, krawedzie réwne i proste, jednolita | ZUAT-15/VI11.21/2008
struktura pianki
2 Wymiary, mm: PN-EN 823:2013
~ grubosé 50£05 | 8005 |100£05|150x05 | PoponEEIem
- szeroko$¢ 1000 + 2,0 PN-EN 822:2013
3 Masa powierzchniowa, g/m? 135 180 190 260 _ .
P 9 +10% +10% +10% +10% |PN-ENISO 23997:2012
4 Nasigkliwos¢ woda przy B .
dtugotrwatym, catkowitym <20 PN-EN t1 i0827A2013
zanurzeniu (28 dni), % (metoda 2A)
5 | Scisliwos¢ krotkotrwata, mm PN-EN 12431:2013
<20 (czas odprezania
120 s)
6 | Wytrzymalosc na > 250 > 180 > 150 2170 |PN-EN ISO 1798:2009
rozcigganie, kPa - - - - :
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
GF5 GF8 GF10 GF15
1 2 3 4 5 6 7
7 Wydtuzenie wzgledne przy .
zerwaniu, % =290 275 275 275 PN-EN I1SO 1798:2009
8 Sztngoéc’: dynamiczna s’, 70 <s' <100 1100 <s' <150 40 <s' <50 | 20 < s’ < 30 PN—-EN 2905.2—1:2011
MN/m Klasa SD 100 |Klasa SD 150 |klasa SD 50 |Klasa SD 30| ' nStrukdja ITB
asa asa asa asa Nr 463/2011
Tablica 3
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
PS3
1 2 3 4
1 Wymiary, mm: PN-EN 823:2013
od obcigzeniem
- grubosé 11+0,5 ® 250 + Ea'; Pa)
~odchytka w kierunku £2,0 PN-EN 822:2013
szerokosci
2 | Masa powierzchniowa, g/m? 0 PN-EN ISO
’ 400:£10% 23997:2012
3 Nasigkliwos¢ wodag przy _ .
dtugotrwatym, catkowitym <25 PN-EN t1 de8;A2013
zanurzeniu (28 dni), % (metoda 2A)
4 Zmiany wymiaréw liniowych,
%, po 24 h w temp. +40°C,
RH 90%, w kierunku: |
-dugoci | 05 PN-EN 1604:2013
- szerokosci 0,5
- grubosci £1,0
5 | Scisliwosé krétkotrwata, mm PN-EN 12431:2013
<2,0 (czas odprezania
120 s)
6 \li\llaytrzyma’rosc na rozcigganie, > 600
a PN-EN ISO
7 Wydtuzenie wzgledne przy > 70 1798:2009
zerwaniu, % -
8 Sztywnos¢ dynamiczna s, , PN-EN 29052-
MN/m? 50<s'<70 1:2011
klasa SD 70 i Instrukcja ITB
Nr 463/2011

3.3. Whasciwosci akustyczne

Wymagane wtasciwosci akustyczne podtég i posadzek ptywajacych z matami GOLDFLEX

podano w tablicy 4.
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Tablica 4
Wskaznik
Poz. | Konstrukcja Onis podiodi zmniejszenia poziomu | Klasa akustyczna
" | podtogowa pIS podiog uderzeniowego podtogi
AL, dB
1 2 3 4 5
mata 15 mm (GF15) _
L + jastrych 40 mm 219 PP, =17
mata 10 mm (GF10) _
2 PP + jastrych 40 mm 216 PP, - 14
podtoga mata 2 x 8 mm (2 x GF8)
3 plywajaca + jastrych 40 mm 219 PPq =17
mata 2 x 5 mm (2 x GF5) _
4 + jastrych 40 mm 219 PPy =17
mata 11 mm (PS3) _
5 + jastrych 40 mm 219 PPy =17
PL :
mata jednowarstwowa 3 mm (GF3) _
6 posad_zka + panele podtogowe gr. 8 mm 216 PL, - 14
ptywajaca

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Maty z pianki polietylenowej, objete Aprobata, powinny by¢ pakowane, przechowywane

i transportowane w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym

uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania mogq byC uzgodnione miedzy Producentem

i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dofgczona etykieta zawierajgca co najmniej

nastepujace dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe wyrobu,

wymiary,

nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4289/2014,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-

rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania

zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.

Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie

rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan

substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (Dz. U. z
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2012 r., poz. 445) oraz dotaczania informacji okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zZycia,
wynikajace z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami)
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w

odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4289/2014 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci
wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4289/2014 dokonuje Producent, stosujac
system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4289/2014 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu mat GOLDFLEX obejmuje:
a) w przypadku mat jednowarstwowych typu GF2 i GF3 oraz GF3 laminowanych:
- nasigkliwosc,
— zdolnos¢ kompensaciji nieréwnosci podtoza,

- odpornos¢ na obcigzenie skupione,
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- odpornos¢ na cykliczne obcigzenie skupione,

- zmniejszenie poziomu uderzeniowego (okreslenie klasy akustycznej podtogi),

b) w przypadku mat typu GF5, GF 8, GF10, GF15 i PS3:

- nasigkliwosg,

- zmiane wymiaréw liniowych (tylko w przypadku mat PS3),

- Scisliwosc¢ krotkotrwatg,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu,

- sztywnos¢ dynamiczna,

- zmniejszenie poziomu uderzeniowego (okreslenie klasy akustycznej podtogi).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-4289/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne

wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoéty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe

do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
wygladu,
wymiarow,

masy powierzchniowe;j,
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- prostoliniowosci (w przypadku mat jednowarstwowych, GF2 i GF3 oraz GF3

laminowanych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) w przypadku mat jednowarstwowych typu GF2 i GF3 oraz GF3 laminowanych:
- nasigkliwosci,
- zdolnosci kompensaciji nieréwnosci podioza,
- uktadalnosci,
b) w przypadku mat typu GF5, GF8, GF10, GF15 i PS3:

nasigkliwosci,

zmiany wymiaréw liniowych (tylko w przypadku mat PS3),
- Scisliwosci krotkotrwatej,

- wytrzymatosci na rozcigganie,

- wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu,

- sztywnosci dynamiczne;j.

5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badanh, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych mat powinny by¢ wykonywane wedtug norm i Zalecen
Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/VI11.21/2008, podanych w tablicach 1 + 4 oraz

podanych ponizej opisow.

5.6.1. Wyglad. Wyglad zewnetrzny mat nalezy oceniaé wizualnie, okiem nieuzbrojonym,

w $wietle dziennym.

5.6.2. Wlasciwosci akustyczne. Okreslanie wazonego wskaznika zmniejszenia poziomu
uderzeniowego (poprawy izolacyjnosci od dzwiekéw uderzeniowych) stropu wzorcowego, po

utozeniu badanej konstrukcji podtogowej wedtug opisu w tablicy 4, nalezy wykonywac¢ zgodnie
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z normg PN-EN ISO 717-2:1999, na podstawie pomiaréw wykonanych zgodnie z normg PN-EN 1SO
10140-3:2011. Klasyfikacje nalezy przeprowadzac wedtug Instrukcji ITB Nr 463/2011.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-4289/2014 wydang w

marcu 2014 r.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4289/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ mat z pianki polietylenowej GOLDFLEX do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4289/2014 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnos$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wlasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za witasciwg
jakos¢ wyrobow oraz projektantow i wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za

wihasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszeh oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie mat z pianki polietylenowej
GOLDFLEX, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-4289/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4289/2014 jest wazna do 28 lipca 2019 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byC¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 324-2:1999 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie wymiaréw ptyt. Oznaczanie
prostokatno$ci i prostoliniowo$ci krawedzi

PN-EN 822:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie dfugosci
i szerokoSci

PN-EN 823:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie gruboSci

PN-EN 1604:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreSlanie stabilnoSci
wymiarowej w  okre$lonych  warunkach temperaturowych i
wilgotnoSciowych

PN-EN 12087:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie nasigkliwoS$ci

wodg przy dfugotrwatym zanurzeniu
PN-EN 12431:2013 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie grubo$ci
wyrobow do izolacji podtég ptywajgcych
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PN-EN 29052-1:2011

PN-EN ISO 10140-3:2011

PN-EN ISO 1798:2009

PN-EN ISO 23997:2012

PN-B-02151-3:1999

PN-C-89258-2:1997

PN-N-03010:1983

ZUAT-15/VI111.21/2008

Instrukcja ITB
nr 463/2011

Akustyka. OkreSlanie sztywnos$ci dynamicznej. Cze$¢ 1: Materiaty
stosowane w ptywajgcych podtogach w budynkach mieszkalnych

Akustyka. Pomiar laboratoryjnej izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Cze$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekéw

uderzeniowych

Elastyczne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie wytrzymatoSci na
rozcigganie i wydftuzenia przy zerwaniu

Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie masy powierzchniowej
Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach. IzolacyjnoS¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz
izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania
Tworzywa sztuczne. Folie opakowaniowe. Folia z polietylenu matej
gestosci

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Elastyczne podktady bezposrednie pod posadzki z drewna i
materiatbw drewnopochodnych

Wtasciwosci dzwiekoizolacyjne stropow oraz zasady doboru podtég z
uwagi na izolacyjno$¢ od dzwiekow uderzeniowych stropow

masywnych

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 02130/13/Z00NK Praca badawcza dotyczgca mat polietylenowych GOLDFLEX GF8 o

grubosci 8 mm. Zakfad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

2. 02166/13/Z00NK Praca badawcza dotyczaca mat polietylenowych GOLDFLEX PS3. Zakfad
Konstrukgcji i Elementéw Budowlanych ITB
3. 02136/13/Z00NK. Praca badawcza dotyczaca mat GOLDFLEX GF2 przeznaczonych do

stosowania pod posadzki drewniane. Zaktad Konstrukgji i Elementow Budowlanych ITB

4. Ocena wtasciwos$ci akustycznych maty z pianki polietylenowej Goldflex PS3 wraz z wnioskami
do nowelizacji Aprobaty Technicznej ITB nr AT-15-4289/2006, czerwiec 2014 r. Zakiad

Akustyki ITB

5. LAO00-2166/13/Z00NK. Raport z badan dotyczacy maty Goldflex PS3 z pianki polietylenowej
pokrytej folig PET. Zakfad Akustyki ITB
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6. LAO00-0582/14/Z00NA. Raport z badan dotyczacy maty Goldflex GF8 z pianki polietylenowe;j.
Zakfad Akustyki ITB

7. 01930/13/Z00NK. Praca badawcza dotyczaca mat GOLDFLEX GF3 z pianki polietylenowej
laminowanej. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

8. 1868/11/Z00NK. Badania mat GOLDFLEX z pianki polietylenowej na potrzeby przedtuzenia
terminu wazno$ci AT-15-4289/2006. Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB

9. 1091/12/Z00NA (LA00-1091/12/Z00NA). Badania kontrolne i ocena sztywnosci dynamicznej mat
z pianki polietylenowej GOLDFLEX oraz dane wyjsciowe do Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad
Akustyki ITB

10. NL-3543/A/LL-328/K/05 cz.1. Badania ptyt podktadu bezposredniego grubosci 3 mm z f-my
GOLD FOAM do nowelizacji AT-15-4286/2000. Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen ITB

11. NL-3543/A/05. Badania i opinia techniczna dotyczace mat polietylenowych GOLDFLEX. Czes¢
2. Badania mat GOLDFLEX grubosci 5 mm, 10 mm i 15 mm, przeznaczonych do stosowania
pod cementowe podktady przeznaczonych do stosowania pod cementowe podkiady podtogowe
w podtogach ptywajacych. Etap. |I. Wiasciwosci fizyko-mechaniczne. Zaktad Badan Lekkich
Przegrdd i Przeszklen ITB

12. NL-3543/A/2005 (LA-1310/2006). Okreslenie i ocena wtasciwosci akustycznych mat z pianki
polietylenowej GOLDFLEX oraz przygotowanie danych do nowelizacji Aprobaty Technicznej AT-
15-4289/2000. Zaktad Akustyki ITB

13. NA-877/A/99 Ocena przydatnosci materiatu izolacyjnego z pianki polietylenowej GOLDFLEX o
grubosci 3, 10, 15 mm do stosowania w konstrukcjach podtogowych, celem ttumienia dzwiekéw
uderzeniowych, oraz dane wyjsciowe do Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad Akustyki ITB,

14. NF-517/A/99 Badanie wymiaréw, gestosci, scisliwosci mat z pianki polietylenowej GOLDFLEX
do aprobaty technicznej ITB. Zakiad Fizyki Cieplnej ITB,

RYSUNKI

Rys. 1. Uktad warstw w macie GOLDFLEX PS3 ............cccoo i, 17
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